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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Die aligemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfithrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbe-
sondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfiigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauauf-
sichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den
beteiligten Behorden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfiigung
zu stellen.

Die aligemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollsténdig vervielfaitigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften diirfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fur Bautechnik nicht gepriifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die. Bes‘tlmmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich ergapzt und gea \rt wer-

den, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern. \
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[l. BESONDERE BESTIMMUNGEN

1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand ist ein Bausatz bestehend aus Bauteilen und Baustoffen zur Her-
stellung einer Schréagfiihrung des Systemschornsteinsystems entsprechend der allgemei-
nen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-7.1-3260 mit lichten Weiten der Abgasfiihrung von
maximal 25 cm Durchmesser.

Der Bausatz ist zusammen mit den Bauteilen des Systemschornsteins Nr. Z-7.1-3260 zur

Herstellung von Abgasanlagen nach DIN V 18160-1:2006-01" bestimmt. Die Produkiklas-
sifizierung T400 N1 D 3 TR65 L90 C50 des Systemschornsteins bleibt dabei erhalten.

2 Bestimmungen fiir den Bausatz zur Herstellung der Schragfiihrung

21 Eigenschaften und Zusammensetzung

Der Bausatz zur Schragfuhrung des Systemschornsteins nach Nr. Z-7.1.3260 besteht aus
Bauteilen und Baustoffen, die bereits in der vorgenannten allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung geregelt sind und weiteren Sonderbauteilen.

Jede auszufithrende Schragfuhrung muss entsprechend den Planungshinweisen zusam-
mengestellt werden (Ausfihrungsbeispiele siehe Anlagen 1 und 2). Die dazu erforder-
lichen Sonderbauteile sind werkmaRig fur die benétigten Winkel nach Form und Mafien
der Angaben der Anlagen 3 und 4 herzustellen.

211 Bauteile des Systemschornsteins, die zur Schragfihrung benutzt werden
Hinsichtlich der Eigenschaften und Zusammensetzung, der Herstellung gelten
— fir die Formstiicke aus Keramik zur Herstellung der abgasfilhrenden Innenschale,
— fir die Mineralfaser-Dammplatten zur Herstellung der Dammstoffschicht,
— fir die Formstiicke aus Leichtbeton zur Herstellung der Auenschale,
— fir das Versetzmittel zum Versetzen der Formstlicke der Innenschale,

fir das Versetzmittel zum Versetzen der Au3enschalenformstiicke
die Bestimmungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-7.1-3260.

2.1.2  Sonderbauteile fur die Schragfihrung der Innenschale
Die Formstiicke aus Keramik zur Herstellung der Schragfuhrung der Innenschale werden
aus Bauteilen, die hinsichtlich der Eigenschaften und Zusammensetzung, der Herstellung
und der Kennzeichnung, des Ubereinstimmungsnachweises sowie des Konformitéats-
nachweises den Anforderungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
Nr. Z-7.1-3260 entsprechen, hergestellt. Diese werkmafig hergestellten Sonderbauteile
kénnen monolithisch oder gekiebt nach den Angaben der Anlage 3 ausgefiihrt werden.
Sofern die Sonderbauteile geklebt werden, sind je zwei Innenschalen oben bzw. unten
gleich schrag mit der Trennscheibe zuschneiden und mit dem Versetzmittel fur die
Innenschale zusammenzukleben.

2.1.3 Dammstoffplatten fir die Schragfiihrung

Die Dammstoffplatten zur Herstellung der Dammstoffschicht im Bereich der Schragfiih-
rung werden aus Dammplatten, die hinsichtlich der Eigenschaften und Zusammenset-
zung, der Herstellung und der Kennzeichnung, des Uberelnstlmmungsnachelseg.,?o ie
des Konformitdtsnachweises den Anforderungen der allgemeinen hauaufs \t ﬂlche

Zulassung Nr. Z-7.1-3260 entsprechen, hergestellt. Diese Dammplatten )(onnen ngkma-

Dmn-( ches Institue
fiir B"{utcchmk
1 DIN V 18160-1:2006-01 Abgasanlagen-Teil1: Planung und Ausfiihrung

11562.05



Seite 4 der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-7.4-1066 vom 21. Februar 2006

Rig oder bauseits zugeschnitten werden. Dabei werden die Dammplatten in die

AuRenschale eingelegt und die {iberstehenden Teile der Dammpilatten abgetrennt.
2.1.4  Sonderformstiicke der AuRRenschale fur die Schragfihrung

Die Formsticke zur Herstellung der Schragfiihrung der AuRenschale werden aus Bautei-
len, die hinsichtlich der Eigenschaften und Zusammensetzung, der Herstellung und der
Kennzeichnung, des Ubereinstimmungsnachweises sowie des Konformitdtsnachweises
den Anforderungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-7.1-3260 entspre-
chen, hergestellt. Diese Formstiicke kénnen werkméafig oder bauseits zugeschnitten wer-
den. Dabei werden jeweils zwei gleich schrage Sonderformstiicke nach den Angaben der

Anlage 4 gefertigt.
2.1.5  Sonderbauteil Keramik-Formplatte fur die Schragfiihrung

Die entsprechend den Angaben der Anlagen 1 und 2 verwendet. Die Keramik-Formplatten
als Abschluss- und Auflagebauteile zur Herstellung der Schragfiihrung werden aus Bau-
teilen, die hinsichtlich der Eigenschaften und Zusammensetzung, der Herstellung und der
Kennzeichnung, des Ubereinstimmungsnachweises sowie des Konformitdtsnachweises
den Anforderungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-7.1-3260 entspre-
chen, hergestellt. Dabei sind die Lagerfugen der AuRenschalen im Bereich der Keramik-
Formplatten mit einem nichtbrennbareren, vollmineralischen Leichtmauermértel herzu-

stellen.

2.2 Herstellung und Kennzeichnung
221 Herstellung

Der Bausatiz ist werkmaRig herzustellen.
2.2.2  Kennzeichnung

Der Lieferschein, die Verpackung des Bausatzes oder der Beipackzettel des Bausatzes
sind vom Hersteller mit dem __Herstelljahr, dem Kenr_l_zeichen des Herstellwerkes und dem
Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnun-

gen der Lander zu kennzeichnen.

Die Kennzeichnung mit dem U-Zeichen darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen

nach Abschnitt 2.3 erflllt sind.

2.3 Ubereinstimmungsnachweis
2.3.1 Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Bausatzes mit den Bestimmungen dieser all-
gemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fur jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungserkilarung (U-Zeichen) auf der Grundlage einer Erstpriifung durch den Herstel-

ler und einer werkseigenen Produktionskontrolle erfolgen.
2.3.2  Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufiihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen

bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die in Tabelle 1 aufgeftihrten Pri-
fungen einschlieRen. Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzu-

zeichnen und auszuwerten.
Die Aufzeichnungen mussen mindestens folgende Angaben enthaliten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestangg m@g%

— Art der Kontrolle oder Priifung . 1,3
— Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des A gangs’nsﬁ

Eo

oder der Bestandteile

N,

N

11562.05

19

i

‘ i
| Deutsches Institnt /f'

\\\fiir Bautechnik 4
i



Seite 5 der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-7.4-1066 vom 21. Februar 2006

— Ergebnis der Kontrollen und Priifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den An-
forderungen

— Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Tabelle 1: Umfang der werkseigenen Produktionskontrolle
Abschnitt Bauteil Eigenschaft Haufigkeit | Grundlage
211 Bauteile des Abmessungen Festlegungen
Systemschornsteins | Ubereinstimmungs- in der a.b.Z.
fur die Schragfuhrung nachweis der Nr. Z-7.1-3260
einzelnen Bauteile
2.1.2 Sonderbauteile Abmessungen Anlage 3
Innenschale Ubereinstimmungs- Abschnitt 2.1.2
zeichen
2.1.3 Dammstoffschicht Abmessungen Anlage 1 und 2
Ubereinstimmungs- |  beijeder | Abschnitt 2.1.3
zeichen Auslieferung
214 Sonderbauteile fir Abmessungen eines Anlage 4
die Aulenschale Ubereinstimmungs- | Bausatzes |Abschnitt 2.1.4
zeichen
215 Sonderbauteil Abmessungen Anlage 3
Gl el 1 Ubereinstimmungs- Abschnitt 2.1.5
zeichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der far die Fremd-
uberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fur Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungeniigendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen
MaRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch mdglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziiglich
zu wiederholen.

3 Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

Fur den Entwurf und die Bemessung der dreischaligen Schornsteine inklusive der hier ge-
regelten Schragfiihrung gelten die Bestimmungen von DINYV 18160-1 :2006-012,
Abschnitte 6 bis 7 und 10 bis 13. Bei der Ausfiihrung der schraggefilhrten Anlage wird auf
die Beluftung der abgasfiihrende Innenschale durch die Eckaussparungen der Aulen-
schalenformstiicke verzichtet.

4 Besondere Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Fur die Ausfiihrung der Schragfiihrung gelten die gleichen Bestimmungen wie die des
Systemschornsteins nach der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-7.1-3260,
dariiber hinaus ist folgendes zu beachten:

Zunachst ist die standsichere Unterstiitzung fir den schragzufuhrenden Schornsteinab-
schnitt herzustellen. AnschlieBend ist der schraggefuhrte Abschnitt entsprec@gwdemé\g:
gaben der Anlagen 1 bis 4 zu errichten; dabei ist zwischen dem Systemscpt rnstgjg{ynﬁx
der Unterstiitzung eine Trennschicht aus formbestandigen, nichtbrennbarest Miner r- %

hes
v fie B
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dammplatten einzubringen. Die Hohe des Schornsteinabschnittes bis zur Schragfihrung

darf nicht mehr als 10 m betragen.

Die Schragfuihrung muss in einem stets zuganglichen Raum liegen und darf nicht weniger

als 60 zwischen der Schornsteinachse und der Waagerechten betragen.

Unterhalb und oberhalb der Schragfithrung sind werkméaRig hergestellte Keramik-Form-
platten mit angeformten kreiszylindrischen Stutzen einzubauen. Es ist jeweils ein ausrei-
chender Abstand zwischen dem oberen Ende des Innenschalenabschnittes und der
Unterseite der Keramik-Formplatte einzuhalten. Die Dehnfuge muss mindestens 30 mm
betragen. Im schraggefiihrten Abschnitt missen die Lagerfugen im rechten Winkel zur

Achse des Systemschornsteins verlaufen.

In der Nahe der Knickstellen miissen entsprechend DIN V 18160-1:2006-013 Reinigungs-
offnungen, einschlieRlich der keramischen Vorsatzschalen, angeordnet werden, um eine
ordnungsgemiaRe Reinigung zu erméglichen. Hinsichtlich der Standflachen gilt

DIN 18160-5:1998-054.

Kersten
3 DIN V 18160-1:2006-01 Abgasanlagen-Teil1: Planung und Ausfilhrung
4 DIN 18160-5:1998-05 Abgasanlagen — Teil 5: Einrichtungen fiir Schornsteinfegerarbeiten,

Anforderungen, Planung und Ausfiihrung
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Schnitt A-A

%
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Schemadarstellung der Schrégfiihrung

eines Schornsteinabschnittes (Beispiel im

Sinne von DIN 18160-1)

Nichtbrennbarer, vollmineralischer
Leichtmauermaortel

Keramik-Formplatte (SFP)
Dehnungsfuge mind. 3 cm (3 mm pro m)
Keramik-Winkel (SKW)

Bauseits zugeschniftene Mineralfaser-
Dadmmplatite (DAM oder EDA)

Formstick fUr die AuBenschale (MST)

mit werksseitigem oder bauseitigem
Zuschnitt

Trennschicht aus formbesténdigen, nicht-
brennbaren Mineralfaserdémmplatten
Standsichere Unterstitzung
Keramik-Winkel (SKW)

Bauseifs zugeschnittene Mineralfaser-
Dadmmplatte (DAM oder EDA)

Formstlck far die AuBenschale mit werks-
seifigem oder bausetltigem Zuschnift

Nichtbrennbarer, volimineralischer
Leichtmauermériel

Keramik-Formplatte

Dehnungsfuge mind. 3 cm (3 mm pro m)

-162, Gunnar Pfitzner, 01.12.2005

Datei:XPress\ESFZUL.QXD

Bausatz aus Baufeilen Anlage 1

"ERUTEC SFR”

zur Schragfuhrung dreischaliger
ERUTEC-Systemschomsteine

zur allg. bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-7.4-1066
vom 24 . Fhrhu an 2026
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<10m

Schemadarstellung der Schré&gfuhrung

eines Schornsteinabschnittes (Beispiel im

Sinne von DIN 18160-1)

= = I oder
|

<1.0m

In der Ndhe der Knickstellen mussen
Reinigungsdffnungen angeordnet werden,
wenn diese zur ordnungsgemdaken Reinigung
erforderlich sind. Hinsichtlich der Standfléichen
Qilt DIN 18160-5.
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Bausatz aus Bauteilen
"ERUTEC SFR”
zur SchragfUhrung dreischaliger
ERUTEC-Systemschornsteine

Anlage 2

zur allg. bauaufsichilichen
Zulassung Nr. Z-7.4-1066
VoM 21, Felhuw an 2004




Keramik-Winkel (SKW)

Schnitt A-A
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Keramik-Formplatte (SFP)
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* = Wanddicke des Bauproduktes flr
die abgasfUhrende Innenschale

Unterseite

Bauteile (Einzelkomponenten)

Technische lllustration, Dimetrie
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Bausatz aus Bauteilen Anlage 3

"ERUTEC SFR”

zur allg. bauaufsichtlichen

zur SchragfUhrung dreischaliger
ERUTEC-Systemschornsteine

Zulassung Nr. Z-7.4-1066
vom 27 . ¥l ar 200¢é




Bauteile (Einzelkomponenten)

Formstick flr die AuBenschale (MST)
mit einem werkmaRig ocder bauseits herzustellenden Schrégschnitt

Schnitt A-A Technische lllustration, Dimetrie

Oberseite

o
=
MaBangatben in mm. Zuléssige Abweichungen wie fir das Bauprodukt fir die AuBenschale. % ‘-"
Bausaiz aus Bauteilen Anlage 4
ERUTEC SFR zur allg. bauaufsichtlichen

zur Schragfihrung dreischaliger Zulassung Nr. Z-7.4-1066
ERUTEC-Systemschomsteine VOM 2. $cbrmar 2004




